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En cas de commande, et pour éviter toutes erreurs de fabrication, veuillez préciser:

* Le numéro d'article

Disques d'avance:

* En bronze (fileté)
* En acier (standard)
* En fonte (sur demande)

* Sablé (sur demande)

Canon de guidage D2:

* Possibilité d'avoir des canons réglables

Pinces et contre pinces:

* le diametre de serrage.

* La longueur de serrage pour contre pince si pas standard.

* le diametre de passage ainsi que la longueur de serrage pour les grandes ouvertures.
* Contre pinces a nez et contre pinces spéciales (fournir dessin ou dessin de la piéce).

* Possibilité de fabriquer la plus part des contre pinces en métal dur.

Redressage:

* Possibilité d'avoir des ébauches de canons en plastique (a percer vous-méme selon diamétre).

Burins D2 - D6 - NM:

 Conception et fabrication (fournir dessin de burins ou dessin de la piéce a usiner).

* Divers traitements disponibles selon matiere a usiner

Cames:

* Calculation de cames pour machines D2- D4 - D5 - D6 (fournir dessin de la piéce).
* Fabrication de cames en fonte ou en acier avec et sans trempe.

* Fourniture d'outillage complet y compris méches , fraises, filiéres, molettes, etc...

Révisions:
* Mandrins D2 - D2H - D2-CNC - D6 - NM
* Revolver D4 - D5 - D6

* Quil - Avancement - Porte-outils

Piéces de rechanges:

e Sur demande
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Disques d'avance

de@ 0.20a @ 5.00 en "V"

de @ 0.20 a @ 5.00 ronds

Fileté

D2-P-1574-1

D2-P-1574-4

D2-P-1574-6

Utiisation: D2 - D2 FLEX SPEED - D4 - D5

de@0.20a 2 0.50
de#0.512a21.00
de@ 1.01a2@5.00

Canon de guidage D2

D2-P-M24
D2-P-M25

D2-P-M26

Utilisation: D2 - D2 FLEX SPEED - D4 - D5

de ¢ 0.20 a  0.50
de 0.51 a2 1.00
de 1.01223.50
de @ 3.512a 2 5.00

D2-P-M24-1
D2-P-M25-1 B

D2-P-M26-4 E

D2-P-M26-3

Utiisation: D2-CNC - D5-CNC

dew0.50a@1.00
de 0.50a@ 1.00 en MD
des1.01a250

de@1.01a@2.50enMD
Se monte avec:

= Porte pince

= Douille conique

des2.51a@4.00

de@2.51424.00en MD
Se monte avec:

= Porte pince

= Douille conique

de@4.01a@5.00
Se monte avec:

= Porte pince

= Douille conique

Contre pince D2 siz

D2-P-1588
D2-P-1588-1
D2-P-1539
D2-P-1589-1

D2-0O-M151

D2-0-1629-1 —

D2-P-1590
D2-P-1590-1

D2-O-M151
D2-0-1629-2

D2-P-1896

D2-0O-M153
D2-0-1629-2

Utilisation: D2 - D2 FLEX SPEED - D2-CNC
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Contre pince D2 avec

de @ 0.204 2 0.50 D2-P-1591-2

de@0.51a@1.50 D2-P-1591-1 v 20

de@0.30a @ 1.00 en MD D2-P-1591-4 |

dew1.01a@ 1.50 en MD D2-P-1591-3

Semmsiile guee “\“\\\\“\\“\“\\\\\\\\\
* Porte pince D2-O-M151
= Douille conique D2-0-1629-1
Utilisation: D2 - D2 FLEX SPEED - D2-CNC

Contre pince D2 a

de@0.30a@2.80 D2-P-1892-93 I 28 -
= Quverture 0.70 max.
2 T
Se monte avec: \\\\\\\\\\\\\\\\&&(“(“(\Q{f\«(:g&‘ggg(\:i(\\\“\\“m""
» Porte pince D2-0-M154 | .
« Douille conique D2-X-1891
de@0.30a@4.00 D2-P-1892-1/93

» Quverture 1.50 max.

Se monte avec:
« Porte pince D2-0O-1567
* Douille conique D2-X-1891

Utilisation: D2 - D2 FLEX'SPEED - D2-CNC

Canon pince D2 (sans ser

de@0.50a @ 2.50 D2-P-1596
Se monte avec: &
- Porte pince D2-O-M151 o —
* Douille conique D2-0-1629-1
de 2.51 28 5.00 D2-P-1593 4 )
Se monte avec:
* Porte pince D2-O-M151
« Douille conique D2-0-1629-2

Utilisation: D2 - D2 FLEX SPEED - D2-CNC

Contre pince D4

de @ 0.25a @ 5.00 D4-P-2046-1
Se monte avec: - v -
 Extracteur fixe D4-P-2104
ou ]|
- Extracteur mobile D4-P-2109 !
* Ressort D4-0-2108
* Bouchon D4-0-2111

Utilisation: D2-PM - D4 - D5
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Contre pince D4

S L D4-P-2046-2
Se monte avec:

* Tube intérieur D4-P-2467 B

* Tube de guidage D4-P-2113 |
de @ 3.01 a2 5.00 D4-P-2046-2 S

* Sans tube

 Tube de guidage D4-P-2113

Utilisation: D2-PM - D4 - D5

Contre pince D4 a grande ouverture pour exiracteul
de@0.30a @ 4.00 D4-P-2565
Se monte avec: 9 L _
- Porte pince D4-X-M206 -
« Extracteur fixe D4-P-2104 ! AT RIS AT IS I SIS SIS %
ou | L(f‘-'l e A_v_ ___________________________
 Extracteur mobile D4-P-2109 %
* Ressort D4-0O-2108
* Bouchon D4-0O-2111

Utilisation: D2-PM - D4 - D5

Contre pince D4 a grande ouve

de@0.30a@4.00 D4-P-2565-69
Se monte avec:

* Porte pince D4-X-M206

* Tube intérieur D4-P-2569

* Tube de guidage D4-P-2113

* Dés @ 3.00 sans tube

Utilisation: D2-PM - D4 - D5

de 2 0.50 3 2 5.00 D4-P-2206 I ““=‘Cjﬁ;

Utilisation: D4 - D5

Canon de sécurité

de ¢ 0.30 a ¢ 5.00 DAD-M2

Utilisation: D2 - D4 - D5
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Pince fixe et avance

dew 0.30a @ 7.00 D6-12-663

de  0.30 a @ 7.00 striee D6-12-663-STR

Utilisation: DBS - D6SR

de@6.35a@9.00 D6-12-4239
= Pince fixe
de@6.35a2@9.00 D6-12-4195

« Pince d'avance

Utilisation: D6S 9mm - D6SR 9mm

Canon de guidage D6

de@ 0.30a@3.99 D6-12-M3

dea4.00aa5.49 DG-12-M4

de@5.50a@6.50 D6-12-M5

de@6.51a@7.10 D6-12-M6
Utilisation: DB6S - D6SR

de@6.35a@9.00 D6-12-M496

Utilisation: DBS 9mm - D6SR 9mm

de 20302 @6.35 D6-12-1354
de@6.35a@9.00 D6-12-1354-2
Se monte avec:

 Extracteur fixe D6-12-M143

ou

= Extracteur mobile D6-12-1356

* Ressort D6-12-1357

= Bouchon D6-12-1355

Contre pince D6 pc

Utilisation: DBSR - D6SR 9mm

Contre pince D6 p

de @ 0.30a @ 3.00 D6-12-475 _ =
Se monte avec:
* Tube interieur D6-12-1735
= Tube de guidage D6-12-1624
de3.01a186.35 D6-12-475-1 o -
Se monte avec: ‘ —l h
» Sans tube r""jE/[ ”””””” I lVIF i,
* Tube de guidage D6-12-1624
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de 2 3.00 2 29.00 D6-12-475-4 =

- Corps @ 14.00 .[ I [ ’h
de ¢ 3.00 3 2 9.00 D6-12-475-3 et e

* Corps @ 12.00

Utilisation: D6S - DESR - D6 9mm

Contre pince D6 a granc

de@0.30a@5.00 D6-12-1700
Se monte avec: i e
* Extracteur fixe D6-12-M143 - o %
ou AN ~Y ==y
« Extracteur mobile D6-12-1356 1 ===
77
- Ressort D6-12-1357 R
* Bouchon D6-12-1355

Utilisation: DBSR

Contre pince D6 a grande ol

de @0.30a @ 5.00 D6-12-1700 -
Se monte avec:

« Tube intérieur D6-12-1735

* Tube de guidage D6-12-1624

* Dés @ 3.00 sans tube

Utilisation: DBS - D6SR

Pince pour outil en bout D6

de@0.50a @ 7.00 D6-12-1681 g_

Utilisation: DG_SR - NM

Pince d'avance I

deg 1.50a26.35 64-A1 {

Utilisation: NM

Pince réglable de contrdle matiere New

de@0.50a@1.00
de@1.00a@ 1.50
de@1.50a¢2.00 =
de@2.00aw@2.50
de@2.50aw@3.00
de@ 3.00a @ 3.50 64-A3
de @ 3.50a @ 4.00
de@4.00a @ 4.50
de@4.50a@5.00
de @5.00 a @ 5.50
de @550 aw@6.00

Utilisation: NM
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Canon de guidage New NV

de # 0.50 a @ 3.00

de@3.01 a@6.50
* Dés @ 4.60 sans tube

321-0172

3240173

Utilisation: NM

de0.30a @ 3.00
Se monte avec:
* Tube intérieur

Contre pince New Mach

121-1481

de @ 3.01a@6.35
Se monte avec:
» Sans tube

Utilisation: NM - D2-CNC - D5-CNC

121-1481

=27//4

Contre pince New Mach pour exirac

de@0.30a@6.35 121-1485 B

Se monte avec:
« Extracteur mobile 306-0276 I T — | “’h
« Ressort 63A-554 ! —
* Bouchon 306-0277 W

Utiisation: NM - D2-CNC - D5-CNC

de@0.30 a24.00 121-1482 ou 121-1485-1

Contre pince New Mach a nez pour

extracteu

‘.‘. -—

Se monte avec:
* Extracteur mobile 306-0276 S| [ e _|:11_ _____ — JI o [ _ U'h'
» Ressort 63A-554 ! —
» Bouchon 306-0277 W

Utilisation: NM - D2-CNC - D5-CNC

Contre pince New Mach a gr:

de 0.30a @ 5.00 121-1483 - "
Se monte avec: = 7
* Extracteur mobile 306-0276 T ) o 4=
* Ressort 63A-554 ! s el
* Bouchon 306-0277

Utiisation: NM ~D2-CNC - D5-CNC

de 2 0.30a @ 5.00
Se monte avec:
* Tube intérieur
* Dés g 3.00 sans tube

121-1483

Contre pince New Mach a «

Utilisation: NM - D2-CNC - D5-CNC
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Contre pince New Mach

de@0.30a@5.00 321-1344
= Quverture 1.50 max.
de@0.30a@5.00 321-1344-2 =
= Quverture 1.00 max. |
Se monte avec: T ) AT —
iy
= Tube intérieur W
= Extracteur mobile 306-0276
= Ressort 63A-554
= Bouchon 306-0277

Utilisation: NM - D2-CNC - D5-CNC

Contre pince New Mach a nez :

de@0.30a@5.00 321-1344-1
* Quverture 1.50 max.

de@0.30a@5.00 321-1344-3 5950
* Quverture 1.00 max.

Se monte avec: ) ]

777
- Tube intérieur ‘W

» Extracteur mobile 306-0276
* Ressort 63A-554
» Bouchon 306-0277

Utilisation: NM - D2-CNC - D5-CNC

Porte canon et canon rotatif

Porte canon D6-14-M280-A1-3 _ _d} ( @ Ci} G} Cl}
* Se vend uniquement par jeu complet |] | 1‘ ” : | ” IJ H

de @ 0.20 4 ¢ 0.50 D6-14-2468-1

de@ 0.51a@1.00 D6-14-2468-2

deg 1.01a@2.00 D6-14-2468-3

Profilé D6-14-2468

= Les canons se vendent egalement a la piéce

Utilisation: D2 - D4 - D5

Porte canon D6-14-M136-A1-3 _ @ @ @ @ @

- Se vend uniquement par jeu complet I L 1] | H“ | L
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de 2 0.20a 2 0.50
dev 0.51a@1.00
de@ 1.01a@2.00
de@2.01a@3.00
de 2 3.01a@4.00
de24.01a@5.00
Profilé

D6-14-1697-1
D6-14-1697-2
D6-14-1697-3
D6-14-1697-4
D6-14-1697-5
D6-14-1697-6
D6-14-1697

* Les canons se vendent également a la piece

Utiisation: D2 D4 - D5 - D6

Porte canon

D6-14-M104-A1-3

= Se vend uniquement par jeu complet

de ¢ 3.01a@4.00
de4.01a@5.00
de @6.01226.80
de@6.81a@7.00
de ¢ 5.01 2@ 6.00
Profilé

D6-14-1698-1
D6-14-1698-2
D6-14-1698-3
D6-14-1698-4
D6-14-1698-5
D6-14-1698

* Les canons se vendent également a la piéce

Utilisation: D6

de@ 0.50a @ 1.00
de@1.01a@2.00
de@2.01a@3.00
de @ 3.01 4@ 4.00
de 2 4.01 a2 5.00
de @ 5.012a26.00

121-1163
121-1164
121-1165
121-1166
1211167
121-1168

* Les canons se vendent également a la piece

Utilisation: NM

Porte touche

» Se vend a la piéce

Porte touche et touche fixe de

ARD-C-M22-A

de 20.20a @ 0.50
dew051a@1.00
de@1.01ag2.00
de22.01a@3.00
de 23.01a@4.00
dew4.01a@5.00
de@5.01a16.00

ARD-G-6/1-2
ARD-G-7/1-2
ARD-G-8/1-2
ARD-G-9/1-2
ARD-G-10/1-2
ARD-G-11/1-2
ARD-G-12/1-2

* Les canons se vendent également a la piéce

Utilisation: D2 - D4 - D5 - D6

www.spc-tooling.ch

info@spc-tooling .ch



Canon de sortie

2 0.50
20.70
2 0.90
2 1.20
2 1.50
2 1.80 ARD-G-1
2 2.20
2 2.60
@ 3.30
2 4.30
2 5.30

22

Utilisation: D2 - D4 - D5 - D6

de ¢ 5.00 a ¢ 9.00 D6-3-M688-1
Profilé D6-3-M688-2
* 12 piéces necessaires

de @ 5.00a 2 9.00 D6-3-M689-1
Profilé D6-3-M689-2
* 2 pieces néecessaires

Canon de sécurité D6-12-A290

Rouleaux hydrauliques de redressage D6

Utilisation: D6 9mm

Rapport 1:1 AAD-M2-1
* Longueur max 50.00 mm

Rapport 1:1.2 AAD-M2-2
* Longueur max 60.00 mm

Rapport 1:1.5 AAD-M2-3
e Longueur max 70.00 mm

Uniquement crémaillére et segment

Crémaillere rapport 1:1 AAD-10-1
Segment rapport 1:1 AAD-63
Crémaillére rapport 1:1.2 AAD-10-2
Segment rapport 1:1.2 AAD-62
Crémaillere rapport 1:1.5 AAD-10-3
Segment rapport 1:1.5 AAD-63-3

Appareil d'avance AAD

[ O (@M
O
@) _§ o
0459
B

Utilisation: D2 - D4 - D5
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Redressage 1 x 40°
Redressage 1 x 65°
Redressage 1 x 130°
Redressage 2 x 40°
Redressage 2 x 65°

Utilisation: D2 - D4 - D5

Redressage 1 x 40°
Redressage 1 x 65°
Redressage 1 x 130°
Redressage 2 x 40°
Redressage 2 x 65°

Segment d'accouplement

D2-X-M127
D2-X-M126
D2-X-M204
D2-X-M375
D2-X-M141

ARD-H-2
ARD-A-83
ARD-H-139
ARD-H-134
ARD-H-10

Utilisation: D2 - D4 - D5

Redressage 1 x 40°
Redressage 1 x 65°
Redressage 1 x 130°
Redressage 2 x 40°
Redressage 2 x 65°

Utilisation: D2 - D4 - D5

Came cloche pour redresseur AR

ARD-H-3
ARD-A-11
ARD-H-140
ARD-H-133

ARD-H-9 '

Becs de cames

S
D2-A-A42 J== mal

==

L
AAD-A2 [ i i
D6-14-A12 T = <
D4-U-2240 ! f 7777777
D4-U-2241

Utilisation: D2 - D4 - D5 - D6
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Segment

Segment 10° D4-U-2088-1
Segment 15° D4-U-2088-2
Segment 20° D4-U-2088-3

« Quverture contre pince D2-PM-D4-D5
* Enclenchement revolver D4-D5-D6

D4-U-2088-1
10°

Segment 10° D4-U-2362-1
Segment 15° D4-U-2362-2
Segment 20° D4-U-2362-3

« Fermeture contre pince D2-PM-D4-D5-D6
* Enclenchement revolver D4-D5-D6

Segment 10° D6-12-1479-1
Segment 15° DE-12-44723-2
Segment 20° D6-12-1479-3

» Quverture contre pince D6

Segment 20° D6-12-1447
» Redressage matiére (entree touche)
Segment 15° D6-12-1448

» Redressage matiére (recul touche)

D6-12-1479-1
10°

A

A

D6-12-1447 D6-12-1448
20°

Segment 15° D6-12-1480
» Declenchement filetage
Segment 12° D6-12-1481

* Enclenchement filetage

Utilisation: D2 - D4 - D5 - D6

15°

12°

@ D6-12-1481
15¢

y

Porte molette D6-12-M293-1
* Pour molette largeur 4.00 x @ 15.00

Porte molette D6-12-M293-2
* Pour molette largeur 5.00 x @ 15.00

Porte molette DB

Utilisation: D6 - DBSR

Porte molette D2-X-M196-1
* Pour molette largeur 4.00 x @ 12.00

Porte molette D2-X-M196-2
* Pour molette largeur 4.00 x g 15.00

Porte molette D2

Utilisation: D2 - D4 - D5
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Patronne et porte filiére

Metrigue D6-14-M... 1
« Ex. filetage M3 x0.50 D D6-14-M0.5D % ‘
Pouce D6-14-7...
: |
« Ex. filetage 2-64 UNF D6-14-7284D

Porte filiere D6-14-1662-1 E i
Porte filiére D6-14-1662-2 ' B

Utilisation: D6SR

Came de recul D6

0.8°/1mm D6-14-1525 ‘
1°/1mm D6-14-1526

1.5°/1mm D6-14-1527-1

2°/1mm D6-14-1527-2

3°/1mm D6-14-1527-3

4°/1mm D6-14-1527-4

Utilisation: D6 - DB6SR
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